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i Posten - Durchlaufwaschmaschine sowie Verfahren zu deren Herstellung 

Bei einer kontinuierlich arbeitenden Posten-Durchlauf- 
waschmaschine wird zur Trennung der verschiedenen 
Waschfiussigkeiten zwischen der AuBen- und der Innen- 
trommel eine Vielzahl von Ringgleitlagern vorgesehen. Die- 
se verhindern nicht nur eine Vermischung der Waschfiussig- 
keiten in dem Zwischenraum zwischen AuBen- und Innen- 
trommel sondem dienen gleichzeitig der Abstutzung der 
Innentrommel, die im ubrigen am Einlauf- und Auslaufende 
gelagertist 

Bei der Herstellung der Posten- Durchlaufwaschmaschine 
werden auf die Innentrommel mit ObermaR aufgesetzte Rin- 
ge, welche Teile der Ringgleitlager sind, von einem Dreh- 
meiEel auf MaS abgedreht, der (mittelbar) am Maschinen- 
gestell selbst befestigt ist Die Innentrommel wird bei Ab- 
drehen durch den Antriebsmotor der Posten- Durchlauf- 
waschmaschine gedreht (Figur 2). 
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PatentansprGche 

1. Kontinuierlich arbeitende Posten-Durchlauf- 
waschmaschine mit einem Maschinengestell, mit ei- 
ner feststehenden AuBen trommel, welche verschie- 
dene WaschflQssigkeiten enthalt mit einer inner- 
halb der AuBentrommel angeordneten, ver- 
schwenkbaren und verdrehbaren lnnentrommel, 
die in cine Vielzah! von durch Trennwlnde ge- 
trennte Kammern aufgeteilt ist deren Innenrfiume 
mit den verschiedenen WaschflQssigkeiten in der 
AuBentrommel kommunizieren und jeweils einen 
Wascheposten enthalten, wobei die Wascheposten 
taktweise von einer der EinfOlloffnung benachbar- 
ten ersten Kammer durch Ausnehmungen in den 
TrennwSnden hindurch bis zu einer der Ausgabe- 
offnung benachbarten letzten Kammer axial durch 
die lnnentrommel hindurch befordert werden, mit 
zwischen der AuBentrommel und der lnnentrom- 
mel befindlichen Dichtungseinrichtungen, welche 
den Zwischenraum zwischen der AuBentrommel 
und der lnnentrommel in einzelne Kammern unter- 
teilen, die den Kammern der lnnentrommel zuge- 
ordnet sind, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Dichtungseinrichtungen Ringgleitlager (19, 31, 33) 
sind. 

2. Posten-Durchlaufwaschmaschine nach Anspruch 
1, dadurch gekennzeichnet, daB jedes Ringgleitla- 
ger (19, 31, 33) einen auf die AuBenflache der lnnen- 
trommel (15) aufgesetzten Ring (19) umfaBt 

3. Posten-Durchlaufwaschmaschine nach Anspruch 
1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB jedes Ring- 
gleitlager (19, 31, 33) eine Kunststoffbandage (33) 
umfaBt, welche an der Innenflache der AuBentrom- 
mel (29) angebracht ist 

4. Posten-Durchlaufwaschmaschine nach Anspruch 

3, dadurch gekennzeichnet, daB die Kunststoffban- 
dage (33) aus einem flachen, nicht geschlossenen 
Band besteht welches zumindest an demjenigen 
Bereich der Innenflache der AuBentrommel (29) 
anfiegt der an die Waschflussigkeit angrenzt 

5. Posten-Durchlaufwaschmaschine nach Anspruch 

4, dadurch gekennzeichnet, daB die Kunststoffban- 
dage (33) oberhalb der Mittelebene der AuBen- 
trommel (29) durch einen Zapfen (51) gegen Ver- 
schiebung gesichert ist 

6. Posten-Durchlaufwaschmaschine nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die AuBentrommel (29) mit Tragringen (31) 
versehen ist, welche uber einstellbare Befestigungs- 
einrichtungen (35) mit dem Maschinengestell (1) 
verbundensind. 

7. Posten-Durchlaufwaschmaschine nach Anspruch 

6, dadurch gekennzeichnet, daB in der untersten 
Scheitellinie der AuBentrommel (29) mindestens ei- 
ne Kontrolldffnung (53) vorgesehen ist, durch wel- 
che die Relativlage der AuBentrommel (29) zur ln- 
nentrommel (15) beobachtbar ist 

8. Posten-Durchlaufwaschmaschine nach Anspruch 

7, dadurch gekennzeichnet daB die Kontrolldff- 
nung (53) in einem Tragring (31) vorgesehen ist 

9. Posten-Durchlaufwaschmaschine nach Anspruch 
7 oder 8, dadurch gekennzeichnet daB die Kon- 
trolldffnung (53) eine Gewindebohrung und durch 
eine Schraube (55) verschlieBbar ist 

10. Verfahren zur Herstellung einer P st n-Durch- 
laufwaschmaschine nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB 
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a) zunSchst die lnnentrommel (15) im Maschi- 
nengestell (1) montiert und die Antriebsver- 
bindung (59) zum Antriebsmotor (57) herge- 
stellt wird, wobei die der lnnentrommel (15) 

5 zugeordneten Teile (19) der Ringgleitlager (19, 

31,33) mit radialem UbermaB versehen sind; 

b) die der lnnentrommel (15) zugeordneten 
Teile (19) der Ringgleitlager (19, 31, 33) mit 
einem DrehmeiBel (25) abgedreht werden, der 

jo zumindest mittelbar am Maschinengestell (1) 

befestigt ist wobei die lnnentrommel (15) vom 
Antriebsmotor (57) gedreht wird; 

c) und erst danach die verbleibenden Monta- 
gearbeiten durchgefQhrt werden. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der DrehmeiBel (25) an einem ver- 
fahrbaren Support (21) angeordnet ist, der in unter- 
schiedlichen Positionen am Miaschinengestell (1) 
20 befestigbarist 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine kontinuierlich arbeitende 

25 Posten-Durchlaufwaschmaschine mit einem Maschi- 
nengestell, mit einer feststehenden AuBentrommel, wel- 
che verschiedene WaschflQssigkeiten enthalt, mit einer 
innerhalb der AuBentrommel angeordneten, ver- 
schwenkbaren und verdrehbaren lnnentrommel, die in 

30 eine Vielzahl von durch Trennwande getrennte Kam- 
mern aufgeteilt ist, deren Innenraume mit den verschie- 
denen WaschflQssigkeiten in der AuBentrommel kom- 
munizieren und jeweils einen Wascheposten enthalten, 
wobei die Wascheposten taktweise von einer der Ein- 

35 fQlloffnung benachbarten ersten Kammer durch Aus- 
nehmungen in den TrennwOnden hindurch bis zu einer 
der Ausgabeoffnung benachbarten letzten Kammer 
axial durch die lnnentrommel hindurch befSrdert wer- 
den, mit zwischen der AuBentrommel und der Innen- 

40 trommel befindlichen Dichtungseinrichtungen, welche 
<ien Zwischenraum zwischen der AuBentrommel und 
der lnnentrommel in einzelne Kammern unterteflen, die 
den Kammern der lnnentrommel zugeordnet sind, so- 
wie ein Verfahren zu deren Herstellung; 

45 Bei bekannten derartigen Posten-Durchlaufwasch- 
maschinen ist die lnnentrommel an einer Vielzahl von 
Antriebsketten "schwimmend* in der feststehenden Au- 
Bentrommeiaufgehangt Die Antriebs- und Aufhange- 
ketten sind dabei Qber Zahnkranze auf dem AuBenum- 

50 fang der lnnentrommel gefuhrt; sie streifen mit ihrer 
AuBenseite an Kunststoffleisten entlang, die stationSr 
mit der AuBentrommel verbunden sind und eine Art 
Dichtungseinrichtung darstellen, mit welcher der Zwi- 
schenraum zwischen der AuBentrommel und der mnen- 

55 trommel in mehrere Kammern unterteilt wird. Einegute 
Trennung der unterschiedlichen WaschflQssigkeiten, die 
sich in den verschiedenen Kammern der lnnentrommel 
und des Zwischenraumes zwischen der AuBentrommel 
und der lnnentrommel befinden, ist hier jedoch nicht 

60 mdglich. 

Aus diesem Grunde wurde in der alteren, nicht vor- 
veroffentlichten Patentanmeldung P 36 31 8663 vorge- 
schlagen, an den Verbindungsstellen der Kammern der 
lnnentrommel radial nach auBen weisende Doppellip- 
65 pen-Ringdichtungen vorzusehen. Diese Doppellippen- 
Ringdichtungen sollten dann an der Innenflache der Au- 
Bentrommel entlangstreichen. Hierdurch ergibt sich je- 
doch in Reibungsverlust der durch eine erhohte L«i- 
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stung des Antriebsmotors kompensiert werden muB. Tragring vorgesehen. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine konti- Die Kontrolloffnung ist zweckmaBigerweise eine Ge- 
nuierlich arbeitende Posten-Durchlaufwaschmaschine windeb hrung und durch eine Schraube verschlieBbar. 
der eingangs genannten Art so auszugestaltea daB eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist ferner, ein 
gute Trennung der verschiedenen WaschflOssigkeiten 5 Verfahren zur Hersteliung einer Posten-Durchiauf- 
mOglich ist, ohne daB gleichzeitig die Drehung der In- waschmaschine anzugeben, bei dem diejenigen Teile 
nentrommelnennenswerterschwertwird der Ringgleitlager, welche der Innentrommel zugehd- 

Diese Aufgabe wiitl erfindungsgemaB dadurchgeldst ren, absolut koaxial zur Drehachse der Innentrortmel 
daB die Dichtungseinrichtungen Ringgleitlager sind und maBhaltig sind 

Die erfindungsgemaB vorzusehenden Ringgleitlager 10 Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst, 
erfOUen also eine doppelte Funktion: zum einen stellen dafl 
sie diejenigen Dichtungseinrichtungen dar, mit denen 

eine Vermischung der verschiedenen WaschflOssigkei- a) zunSchst die Innentrommel im Maschinengestell 

ten yerhindert wird; durch die Ausbildung als Gleitlager montiert und die Antriebsverbindung zum An- 

ist ein Reibungsverlust nicht zu befflrchten. Gleichzeitig 15 triebsmotor hergestellt wird wobei die der Innen- 

stfltzen die verschiedenen Ringgleitlager die Innen- trommel zugeordneten Teile der Ringgleitlager mit 

trommel zwischen dem Einlauf- und dem Auslaufende, radialem ObermaB versehen sind; 

wo die "Haupdagerung" stattfindet, noch einmal ab. b) die der Innentrommel zugeordneten Teile der 

Hierdurch verringert sich die Gefahr einer Durchbie- Ringgleitlager mit einem DrehmeiBel abgedreht 

gung der Innentrommel, sofern diese nicht mit der aus- 20 werden, der zumindest mittelbar am Maschinenge- 

reichenden Biegesteifigkeit versehen ist Dies laflt sich stell befestigt ist, wobei die Innentrommel vom An- 

zwar konstruktiv erreichen, ist jedoch verhaltnismaBig triebsmotor gedreht wird; 

aufwendig. c) und erst danach die verbleibenden Montagear- 

Jedes Ringgleitlager umfaBt zweckmaBigerweise ei- beiten durchgef Oh rt werden. 

nen auf die AuBenfliche der Innentrommel aufgesetz- 25 

ten Ring. Dieser Ring bildet dann einen Teil der "Trenn- ErfindungsgemaB werden also diejenigen Teile der 
barriere", welche den Zwischenraum zwischen der Au- Ringgleitlager, die zur Innentrommel gehdren, erst in 
Bentrommel und der Innentrommel in verschiedene der endgultigen Montagestellung am Maschinengestell 
Kammern unterteilt auf MaB und rundgedreht, wobei das Maschinengestell 

Jedes Ringgleitlager umfaBt zweckmaBigerweise zu- 30 selbst und der Antriebsmotor der Posten-Durchlauf- 
satzlich eine Kunststoffbandage, welche an der Innen- waschmaschine als "Drehbank" genutzt werden. Hier- 
flache der AuBentrommel angebracht ist Der auf die durch ergibt sich eine absolute KoaxiaMt der Lagertei- 
Innentrommel aufgesetzte Ring lauft dann gegen die le zur Drehachse der InnentrommeL Gleichzeitig wird 
(stationare) Kunststoffbandage der AuBentrommel. eine Drehbank der GrdBe, die zur Bearbeitung der In- 

Letztere kann aus einem flachen, nicht geschlossenen 35 nentrommel erforderlich ware und nicht Oberall verfflg- 
Band bestehen, welches zumindest an demjenigen Be- bar ist, erflbrigt 

reich der Innenflache der AuBentrommel anliegt, der an Der DrehmeiBel kann an einem verfahrbaren Sup- 
der WaschflQssigkeit angrenzt Da die WaschflQssigkeit port angeordnet sein, der in unterschiedlichen Positio- 
nicht die gesamte AuBentrommel ausfttUt, ist eine'Dich- nen am Maschinengestell befestigbar ist 
tungsfunktion nur bis zu einer bestimmten H6he in der 40 Ein Ausfflhrungsbeispiel der Erfindung wird nachfol- 
Auflentrommel notwendig. Auf diese Weise braucht die gend anhand der Zeichnung naher erlautert; es zeigen 
Kunststoffbandage kein geschlossener Ring zu sein; Fig. 1 die Seitenansicht einer Posten-Durchlauf- 
letzteres ware angesichts der sehr groBen thermischen waschmaschine in halbmontiertem Zustand ohne Au- 
Ausdehnungskoeffizienten des Kunststoffs mit erhebli- Bentrommel; 
chen Schwierigkeiten verbunden. 45 Fig. 2 die Draufsicht auf Fig. 1 ; 

Die Kunststoffbandage wird vorteilhafterweise ober- Fig. 3 einen Schnitt gemaB Linie IIMII von Fig, 1 ; 
halb der Mittelebene der AuBentrommel durch einen Fig. 4 einen vergrSBerten Teilschnitt gemaB Linie IV- 
Zapfen gegen Verschieben gesichert Diese Anordnung IV von Fig. 3; 

ermdglicht auch einen verschleiBbedingten Austausch Fig. 5 die Seitenansicht, entsprechend der Fig. 1, der 
der Bandage. 50 vollstandig montierten Posten-Durchlaufwaschmaschi- 

Nach einem besonderen Merkmal der Erfindung ist . nebei teil weise weggebrochener AuBentrommel; 
die AuBentrommel mit Tragringen versehen, welche Fig. 6 einen Schnitt gemaB Linie VI- VI von Fig. 5; 
flber einstellbare Befestigungseinrichtungen mit dem Fig. 7 einen vergroBerten Teilschnitt durch den in Fi- 
Maschinengestell verbunden sind Die einstellbaren Be- gur 6 eingekreisten Bereich; 

festigungseinrichtungen ermoglichen es, die AuBen- 55 Fig. 8 einen vergrdBerten Teilschnitt gemaB Linie 
trommel exakt koaxial zur Innentrommel einzujustie- VHI-VHI von Fig. 6. 

ren, so daB die gegeneinander beweglichen Teile der In Fig. 1 ist eine Posten-Durchlaufwaschmaschine in 
Ringgleitlager sauber und dichtend aufeinander ablau- halbfertig montiertem Zustand dargestellt Sie umfaBt 
f en - ein Maschinengestell 1, welches aus senkrechten Saulen 

ZweckmaBigerweise ist in der untersten Scheitellinie 60 7, 9, horizontalen Langstraversen 3, 5 sowie beidseitigen 
der AuBentrommel mindestens eine Kontrolldffnung Stirnplatten 11, 13 zusammengesetzt ist In den Stirn- 
vorgesehen, durch welche die Relativlage der AuBen- platten 11, 13 sind die Enden einer Innentrommel 15 
trommel zur Innentrommel beobachtbar ist Durch die- verdrehbar und verschwenkbar gelagert Zur DurchfQh- 
se Kontr iloffnung kann also verf lgt werden, in wel- rung dieser Bewegungen ist das in Fig. 1 rechte, der 
cher Weise die einstellbaren Befestigungseinrichtungen as Ausgabeflffnung der Innentrommel benachbarte Ende 
betatigt werden mBssen, damit die erforderliche ko- flber eine Kette 59 mit einem Kettenrad 61 verbunden, 
axiale Lage von AuBen- und Innentrommel erzielt wird welches von einem Antriebsmotor 57 in Drehung ver- 

Vorteilhafterweise ist die Kontroildffnung in einem setzt werden kann. Die Innentrommel ist durch Trenn- 
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wilnde 17 fvergl. Fig. 4 und 8) in eine Vielzahl von Kam- traverse 3 verschiebbar ist Die Befe^gungslasdie 47 

^^^JLtdh.^bm^mdknrKmor liegtzwis^enrwdaufdein^n^v ^Abaren 

mem kommunilert Ober nicht dargestellte Perf ratio- Muttern 43. 45, wobei zwe! Bedagesche.ben 39 41 zwi 

Si deTumfangswand der InnenUnmel 15 mit dem schengelegt sind. Durch i Verdreher .der M^" «J 
SSSb der Innentrommel liegenden Raum. An den 5 demBolzen37 kann die "^^^J^ 

Verbindungsstellen zwischen den einzelnen Kammern relativ zur Innentromme verandert werden Aufgnmd 

Sab I is/ist jeweils ein Ring 19 auf die Innentrommel der Schlitz 63 m den Befest^gungslaschen 4 istajBer- 

5 aufgesftzt Diese Ringe 19 steMen die verdrehbaren dem in ^ n ^ t Ve ^ b ^ T ^^°^ 

Teue von Ringgleitlagern dar. die einerseits als Dich- gegenOber der Innentrommel mOghch. Auf diese We.se 

™£e1^ 10 ™< sich die A "^TB^dieSe^^ 

der verschiedenen Waschflflssigkeiten in den Kammern trommel einjustieren, so daB also die die R^W" 
JS bfaK/verSeden wird. und andererseits eine Zwi- bildenden Teile 19, 33 ihrerse.ts exakt koax.al zueinan- 
schenabstOtzune fQr die Innentrommel zwischen den derliegen. _.:«j„i.»,.„ 
eSSn Serungen in den Stirnplatten 11. 13 bil- Die Einstellarbeiten an den Mertgoupeora^ 
^ 6 r i 5 gen 35 kdnnen durch erne Kontrolloffnung 53 (Fig. 0) 

Die Traerinee 19 in Fig. 1 weisen noch ein radiales Oberwacht werden, welche als Gewindebohrung durch 
AuBenmXIfwefches grfBer als das endgultige PaB- einen oder mehrere Tragringe 31^ ar | .^r Jtersten 
nS foS Erzielung einer absoluten Koaxialitat zu Seheitellinie der A^entrommel » »»»*?2g22 
der durch die in den Stirnplatten 11, 13 vorgesehenen sind Durch diese Offnung hmdurch kann beobachtet 
Ege Siuerten DrehaclJe der Innentrommel 15 wer- 20 werden, obdie Bandage 33 nchbg an dem auf ^e tonen- 
KSl?£«t bei montierter Innentrommel auf trommel 15 aufgeseteten Ring 19 anbegt Wenn dies ^ 
^SoSabgedrehtHierzuistderindenng.2und3 Fall ist. werden die Kontrolloffnungen 53 durch Schrau- 
erkennbare. verfahrbare Support 21 vorgesehen, der ei- ben55verschlossea . .j. . 

nen DrehmeiBe M tragt DeV Support kann in unter- Nunmehr bit die Posten-Durchlaufwaschmascmne be- 
^ieSe^ Posinone^VntJang desMaschinengestelles a triebsbereit In die Kammern 15a bis ^der tonen- 
SrBSigunSklammern 27 an den Lilngstraversen trommel sowie in die enteprechenden Kammern, die 
3 £ 5dSS2dISSb 1 festgelegt werden. Der durch die Ringgleitlager ,n dem Zwischenraum zwi- 
2?uSS Kreuzschltoen 23 ( an welchem schen der AuBentrommel 29 und der Innen^amel 15 
der DrehmeiBel 25 befestigt ist Der Kreuzschlitten 23 gebildet werden, konnen nunmehr 
wild ivo Hand verfahrea Zum Abdrehen der Ringe 19 30 Waschflflssigkeiten emgegeben werden. Drcse bleiben 

SSbsssr vorgao8 ,CT " s=J££ss»£J^ 

^SSSSf^tedieve^i^Bln^W „ B e „«,mn«l»™rd re hbar«»d»a»h» ra kl»r B t 
auf ihr SollmaB und deren auBere Mantelfiache in abso- 
lute Koaxialitat zur Drehachse der Innentrommel ge- 
bracht wurden, kann die AuBentrommel 29 montiert 
werdea . 

Die AuBentrommel 29 wird von einer Vielzahl von 40 
Tragringen 31 gehaiten, die uber einstellbare Befesti- 
gungseinrichtungen35 mit dem Maschinengestell 1 ver- 
bunden sind An der Innenfl§che der AuBentrommel 29 
sind Kunststoffbandagen 33 vorgesehen, welche jeweils 
mit den auf die Innentrommel 15 aufgesetzten Ringen 45 
19 zusammenwirken und so das jeweils stationare Tetl 
des Ringgleitlagers bilderu Die Kunststoffbandagen 
werden aus einem flachen, offenen Band gebogen und 
oberhalb der Mittelebene der AuBentrommel 29 durch 
einen Zapfen 51 gegen Verschieben gesichert, wie dies 50 
der Fig. 8 zu entnehmen ist Aus Stabilitatsgrunden lie- 
gen die Kunststoffbandagen dabei an den Tragringen 31 
an. Die Anzahl der auf die Innentrommel aufgesetzten 
Ringe 19, der Kunststoffbandagen 33 und der Tragringe 
31 der AuBentrommel 29 stimmt somit Qbereia 55 

Die Relativlage der AuBentrommel 29 zur Innen- 
trommel 21 wird durch die einstellbaren Befestigungs- 
einrichtungen 35 einjustiert von denen eine in Fig, 7 
vergrdBert herausgezeichnet isL An die Tragringe 31 
der AuBentrommel 29 sind jeweils horizontal nach au- 60 
Ben abstehende Befestigungslaschen 47 angeschweiBt, 
wobei jeweils ein Befestigungsdreieck 49 den Verbund 
zwischen der Befestigungslasche 47 und dem Tragring 
31 verstarkt Die Befestigungslaschen 4 weisen nach au- 
Ben offene Schlitze 63 auf. Diese Schlitze §3 werden von 65 
einem Bolzen 37 durchsetzt, der entweder direkt an ei- 
ner Quertraverse 3 angeschweiBt oder an einer Man- 
schette befestigt sein kann, die ihrerseits auf der Quer- 
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ABSTRACT: 

CHG DATE=19990617 STATUS=0> In a continuously working 
batch-type 

continuous- flow washing machine, a multiplicity of annular 
sliding bearings is 

provided for separating the various washing fluids between 
the outer drum and 

inner drum. These annular sliding bearings not only 
prevent an intermixing of 

the washing fluids in the interspace between the outer drum 
and inner drum, but 

at the same time serve for supporting the inner drum which 
otherwise is mounted 

at the entry end and exit end. In the production of the 
batch-type 


continuous -flow washing machine, rings placed with oversize 
onto the inner drum 

and being parts of the annular sliding bearings are 
lathe-turned to size by a 

lathe chisel which is fastened (indirectly) to the machine 
frame itself. 

During lathe- turning, the inner drum is rotated by the 
drive motor of the 

batch- type continuous- flow washing machine (Figure 2) . 
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